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Grafitové tesniace materialy

Expandovany grafit

Vychodzim materidlom je prirodny grafit, ktory sa
reakciou s oxidacnymi €inidlami upravuje na zmes
grafitového polotovaru, ktora sa nasledne tepelnym
spracovanim rozlozi na grafitové vlioCky s nizkou
hustotou. Bez pouzitia pojiv a plniv su tieto Castice
mechanicky lisované do pruznych folii. Vzhlfadom
na vrstevnatu Strukturu vykazuje expandovany
grafit silnd anizotropiu (vlastnosti materialu su
zavislé na smere). Tento material je chemicky
odolny voéi vacsine médii a dlhodobo vykazuje
vyborné tesniace vlastnosti i za pbsobenia
vysokych teplét. Na zlepSenie vlastnosti su do grafitovych produktov pridavané inhibitory, ktoré zvySuju
teplotovu odolnost, odolnost’ voci korézii, prip. pri upchavkovych tesneniach zlep3uju tesnost' a klzné
vlastnosti.

Grafit- chemicka odolnost’

Grafit je odolny voc&i vacsSine médii az do vysokych teplét.
K latkam, ktorym grafit odolava, patria anorganické a
organické kyseliny a zasady, rozpustadla, vosky a oleje,
s vynimkou silnych oxidacnych Cinidiel, ako napr.
vysokokoncentrovana kyselina dusiéna, o6leum, lucavka
kralovska, oxida¢né taveniny soli, ako aj niektorych plynov a
par (brom, vihky chlér nad 30°C, oxid chlori€ity a oxid sirovy).

Grafitové tesnenia sa s oblubou pouzivaju v réznych aplikaciach,
najma pri vysSich teplotach bezne od 100 az do 650°C v pare.




FORNAXA
Tesniace dosky na baze expandovaného grafitu vyrobea a distribitor

vysokovykonnych
tesneni

- dobra odolnost voci chemikaliam, material neobsahuje azbest

- vysoka odolnost voci tlaku, stabilna pruznost a odpruzenie v Sirokom rozsahu teplét
- odolnost vodi teplotovym zmenam, starnutiu a krehnutiu

- pri doporu¢enych mernych tlakoch nedochadza k meratefnému teceniu

- dobra schopnost vyrovnania povrchovych nerovnosti tesniacich pléch

- pouzitie v prirubovych spojoch potrubi a aparatov, na prielezoch a reviznych otvoroch, v deliacich
rovinach ¢erpadiel a armatur

- pouzitie na krehkych prirubach (email, sklo, grafit)

- bezne dodavané hrubky: 1, 1,5, 2 a 3 mm

exp.grafit + antikor. ocel'ova félia (bez lepidia)

Oblast’ pouzitia: hr. 1 mm
Tmax 550°C

(v inertnom prostredi 800°C, vo vzduchu 400°C)

Omax 25 MPa hr. 2 mm
max. merny tlak od priruby 400 N/mm2

(zavisi od prev. podmienok, rozmeru a hrubky tesnenia)

exp. grafit + antikor. ocel'ova félia ihlickova

Oblast’ pouzitia: hr. 2 mm \H\NW]

Tmax 55000
(v inertnom prostredi 800°C, vo vzduchu 400°C)

hr.3mm A~~~ r
Pmax 10 MPa ~ NN
max. merny tlak od priruby 140 N/mm2 | |

(zavisi od prev. podmienok, rozmeru a hrubky tesnenia)

exp. grafit + antikor. ocelova félia (lepené)

Oblast’ pouzitia:

Tmax 500°C

(v inertnom prostredi 500°C, vo vzduchu 400°C)
Pmax 2,5 MPa
max. merny tlak od priruby 60 N/mm2

(zavisi od prev. podmienok, rozmeru a hrubky tesnenia)

exp. grafit - bez zosilnenia

Oblast’ pouzitia

Trmax 550°C

(v inertnom prostredi 3 000°C, vo vzduchu 400°C)
Pmax 4 MPa
max. merny tlak od priruby 100 N/mm2

(zavisi od prev. podmienok, rozmeru a hrubky tesnenia)

Pre vysoko namahané prirubové spoje (od cca 6 MPa) a pre Cisté latky doporuCujeme konstrukciu
tesneni s vnatornym lemom.



Grafitové pasky

- material odolny vo i starnutiu a krehnutiu - grafit bez pojiv

- dlhodobo stabilna schopnost” kompresie a odpruzenia cez Siroku oblast’
teplét

- Ziadne te€enie za studena a za tepla pod odporu¢anou oblastou mernych
tlakov

- vynikajuce vlastnosti pri teplotovych zmenach

- vInité alebo rovné, so samolepkou i bez lepidla

- lepidlo sluzi ako montazna pomécka

- grafitovy material vo forme pasky umoznuje vytvorenie upchavky priamo
na hriadeli

- moznost dodania v réznych rozmeroch - pre lepSie prispésobenie sa
réznym rozmerom upchavkovych komér

- oblUubeny tesniaci material v udrzbe - upchavka sa vytvori bez demontaze zariadenia
- ako ploché tesnenie pre vacsie prirubové spoje alebo hrebene

- vdaka zvineniu je pas zakruzitelny

Jednoducha instalacia upchavky:
Grafitova paska sa navinie okolo hriadela alebo vretena. Ovinuta paska sa vsunie do priestoru
upchavkovej komory a stlaci prirubou alebo okularom na pozadovanu hustotu.

Pouzitie:

v zavislosti od montaznych a prevadzkovych podmienok je mozné pouzitie v:

inertnej atmosfére az do cca 3000°C

pare do cca 550°C

vzduchu cca 400°C

- pre zlozité tvary, napr. vymenniky tepla, pre odplyfiovacie potrubia, napr. zo spalovacich zariadeni
- ako podkladova vrstva pre hrebienkové tesnenia velkych rozmerov

- pre vysokokorozivne média vdaka vysokej chemickej odolnosti

- pre nudzové opravy

Grafitové pletené pasy

- pasy na baze expandovaného grafitu s pletenou Strukturou
obdiznikového prierezu, material je bezazbestovy a bez
inych zdraviu Skodlivych latok

- k dispozicii aj prevedenie so zosilnenim nerezovymi drétmi
a mikrovlaknami

- flexibilny, makky material

- moznost’ dodania so samolepiacou vrstvou

Pouzitie:

- ako nahrada statickych azbestovych Snuar, napr. na pecné
otvory alebo veka do 500°C

- tesnenie vhodné pre 8iroky rozsah pouZitia - pre aparaty, vymenniky tepla, reaktory, zasobniky,
potrubia, revizne otvory, prielezy, otvory peci a pod.

FORNAXA
vyrobca a distributor
vysokovykonnych
tesnenf




Upchavkové tesniace kruzky
- delené a nedelené

Material

- krazky lisované z expandovaného grafitu

- hustota 1,3 - 1,6 g/cm®

- kruzky aj z pletenej Snury z expandovaného grafitu

- §pecialne grafitové materialy s nerezovym zosilnenim
vo forme ocelovych vrstiev, drétov a vlakien

o] 30 MPa
t -100 - 650°C pre paru
-100 - 450°C v oxidac. prostredi
pH 0-14
Pouzitie

Tesniace upchavkové kruzky sa vyrabaju z materialov s vysokou teplotovou a chemickou odolnostou.
PouZivaju sa v oblasti energetiky, plynarenstva a spracovania ropy a to najma v nasadeniach
vystavenych vysokym teplotam a tlakom.

Profilové kruzky

Material

- lisovany expandovany grafit
- hustota 1,3 - 1,6 g/cm®

- so zosilnenim (316L a iné)

p 150 MPa (podla prevedenia)
t -100 - 650°C pre paru

-100 - 450°C v oxidac. prostredi
pH 0-14

Pouzitie

Tesniace profilové kruzky sa vyrabaju z materialov s vysokou teplotovou a chemickou odolnostou.
Pouzivaju sa v oblasti energetiky, plynarenstva a spracovania ropy a to najma v nasadeniach
vystavenych vysokym teplotam a tlakom.

K dispozicii je Siroky sortiment rozmerov. Konkrétnu geometriu, prevedenie a
nasadenie konzultujte s nasimi technikmi.
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7F ORNAXA Tel.: 02-4552 4027, 4552 4028 Fax: 02-4552 4117
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