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CONVERTOR II™

patrénova mechanicka upchavka

- tlakovo odl'ah€ené kilzné plochy
- jednoducha montaz
- moderna k uzivatelovi priatel'ska konstrukcia

- vhodna pre bezné nasadenia

PreCo pouzivat stlaCovanu klasicku upchavku alebo dvojdielne upchavky a stacionarnu
konstrukciu, ktoré poskodzuju hriadele alebo puzdra Cerpadiel?

Ak chcete Setrit energiu, chranit hriadele pred poSkodenim, zjednodu$it montadz a zhodnotit
investiciu, zvolte Convertor 1™



Convertor II™ - technické informacie

DIM B
. Max Bolt
Diameter Pol. Popis Material
1. Rotujuci O-krdzok Viton/EPR*/Aflas*/Kalrez*
it { 2. O-kruzok puzdra Viton/EPR*/Aflas*/Kalrez*
T S— 3. Puzdro 316L Nerezova ocel
4. Pruziny Alloy 276
5. Rotujuca plocha 316L SS - Uhlik/ Wolframkarbid*/SiC*
3 - - - 6. Stacionarna plocha 316L SS -Chréomoxid**
m IN2)B)7)8) (0 g =] /tKeramika/Wolframkarbid/SiC
2 R R SRR P R TRE, (] Ly s ; 3 7. Stacionarny O-kruzok Viton/EPR*/AFLAS*/FEP*/Kalrez*
b= - ! 5| § 8. Teleso okulara 316 Nerezova ocel
& 3)4 @ 9) (11 a2 o 9. Upevnovaci kruZok 316L Nerezova ocel
2 10. Upevriovacie skrutky Nerezova ocel
A 11. Poistné skrutky Nerezova ocel
12. Ustavovacie skrutky Nerezova ocel
13. Centrovacie spinky Tvrdeny plast
DIM X *Dostupné len na objednanie.
_] \ **Tento material je nedostupny pre rozmery od 0.000 do 2.125 (53mm).
Inboard | Outboard Min Bolt Max Bolt tDostupny nie pre vSetky rozmery. Kontaktujte dodavatela.
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SSE:EL o] N e Stuffing Box | Bot Circle Dia m SealLength | oo Rotary | staionary gEﬂ-L Gland Stuffing Box | BoltGircle Dia | Max | Seallength | gjoeve | Rotary Stationary
= 0D . : : 0 Ring ORing | OFi iz | "op DIMADMB DMX| ‘ Bolt 0Ring O Ring ORi
Imperial Min |Max | Min | Max | Dia |inboard |Outboard ® N9 @ Ring | ORing Metric Min  Max Min | Ma  Dia | Inboard Outboard = 9 = 9 ©°Md
1000 4000 2487 0.812 2208 1625 1.875 2750 3.500 /2 1425 1250 120 125 210 24 1016 556 207 561 400 480 600 880 12 286 1.8 1o 124 218
1125 4126 2312 0812 2333 1.750 2000 2876 3.625 /2 1426 1260 122 127 221 25 1016 556 207 661 410 480 600 880 12 286 3.8 120 125 210
1250 4950 2437 0812 2458 {875 2425 4000 3750 4/2 1425 1250 424 120 223 .28 1048 588 207 503 440 600 731 024 12 288 3.8 122 127 24
1975 4950 2625 (0.812 2645 2000 2250 3167 3750 /2 1425 1250 126 13 224 . 80 1080 B19 207 624 460 540 762 853 12 286 8 128 128 222
1500 4500 2812 0876 2833 2250 2500 3.375 4000 1/2 1125 1312 128 136 226 e EDRLGAPTS W By S ROW) BN funn ML b e CoHD LG T8 =2
1625 4750 2037 (.75 2058 2375 2625 3500 4250 /2 1425 1312 130 138 227 Al s AU e B e L ot D A s b i e i it JEL 22
1750 5000 3062 0837 3083 2500 2750 8625 4500 /2 1487 1375 132 140 208 351080 667 207 672 10 500 B0 0953 12 286 W8 1% 1M 2M
1875 5250 3187 0.037 3.207 2625 2875 A750 4750 1/2 1187 1375 134 142 220 Sl e 1a0 ohe o) Bl e e 28 251 (1% 22
: | 4 {143 715 203 720 580 G40 B58 {016 12 286 134 128 136 226

2000 6500 3312 1.000 3.333 2750 3000 4.000 4.875 /8 1187 1437 136 144 230 |43 127 746 223 751 610 670 880 1080 12 omf 334 5 ion S
2125 5750 3437 1.000 3458 2875 3125 4425 51425 68 1487 1437 138 146 231 45 1270 778 238 783 635 600 @24 {143 12 302 350 132 140 298
2260 6500 3750 1.000 3805 3.000 3375 4.662 6760 /4 1487 1437 140 148 232 48 1234 B10 238 815 667 720 053 4207 12 302 360 134 142 220
2375 6500 3750 1.000 3805 3125 3375 4562 5750 3/4 1187 1.437 142 150 233 | 50 1334 B0 238 B85 6.0 74.0 053 1207 12 302 a5.0 138 142 290
2500 7.000 4375 1.000 4770 3975 4000 5187 6.260 34 1425 1625 230 234 234 | 53 1307 842 254 847 710 770 1016 1230 16 302 365 138 144 230
2625 7.000 4375 1.000 4770 3500 4000 5187 6250 /4 1125 1625 231 235 236 55 1461 873 254 878 740 700 1048 1302 16 302 365 132 146 231
2750 7000 4375 1.000 4770 3625 4.000 5187 6.250 34 1125 1.625 232 236 236 | 58 1651 953 254 980 704 857 1158 1460 20 302 36.5 140 148 232
2875 7.500 4937 1.250 5445 3750 4500 5750 6750 M4 1467 2000 233 237 2% . B0 1651 053 254 080 704 857 1150 1460 20 302 36.5 142 150 233
3000 7500 4037 1950 5145 5875 4500 5750 G750 A4 1487 2000 234 038 paa | B3 {778 1112 254 1212 8658 1016 1318 1587 20 286 412 230 234 23
3135 7500 4937 1250 5145 4000 4500 57S0 6750 4 1487 2000 235 23 230 65 177.8 1112 254 1212 8390 1016 1318 1587 20 286 412 21 235 235
3250 8000 5312 1250 5520 4125 4875 6425 7250 /4 1487 2000 235 240 240 : ::g ::z ig: 1::3 :21 :E:: :3:3 ::2; i :Z: ::: ﬁ ii ;::
3475 8000 5512 1.250 5520 4250 4875 6125 7.350 /4 1487 2000 237 24 24 S O o R S R S a5 oa P
3500 8000 65312 1.250 6620 4376 4875 6.125 7.250 /4 1487 2000 238 242 242 R e TR e e e e o 0
L6 T BOIN) = SO ST N0 1 BU 00T 40 B ah]) JHBOUL G0 i L oG ) S 85 2032 1350 317 1402 1080 1238 1556 1841 20 302 508 237 241 241
3750 8500 5667 1.250 5805 4625 5250 6.500 7.750 34 1467 2000 240 244 244 00 2150 14456 317 1407 1143 1333 1651 1068 20 302 608 230 243 243
3876 B500 65687 1.250 5806 4750 5250 6.600 7.760 /4 1487 2000 241 245 245 | 95 2150 1445 317 1407 1175 1333 1654 1968 20 302 508 280 244 244
4000 0000 6.062 1.250 €145 4875 5500 6.875 8250 3/4 1487 2000 242 246 246 100 2286 1540 817 1661 1230 1307 1747 2005 20 302 508 242 248 246

Dodavatel ponuka moznost repasie mechanickych upchavok.

Tlak:
Teplota:

Obvodova rychlost’:

Tento prospekt poskytuje zakladné technické a konStrukéné parametre. Pre podrobnejsie
informacie o produkte a moznostiach nasadenia v konkrétnych prevadzkovych podmienkach

do 25 bar
od -40 do 200°C (v zavislosti od pouzitych elastomérov)
do 20m/s

kontaktujte prosim dodavatefa.
Vyrobca garantuje, ze vSetky mechanické upchavky su pred expedovanim staticky tlakovo odskusané.
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tesniaca technika

FORNAXA-SLOVAKIA s.r.o0., Biskupicka 33, 821 06 Bratislava

Tel.: 02-4552 4027, 4552 4028

Fax: 02-4552 4117

www.fornaxa.sk, e-mail: fornaxa@fornaxa.sk



