7FORNAXA> FORNAGRAF®

grafitové materialy

tesniaca technika

SIGRAFLEX® HOCHDRUCKPRO
grafitova tesniaca doska pre naro¢né podmienky

Material

- viacvrstvovy vysoko pevny material pozostavajuci z vrstiev impregnacia

expandovaného grafitu hrabky 0,5 mm a ocelovych folii hrubky \ ocelova

0,05 mm, ktoré su spajané v patentovanom procese vyroby bez 7 folia

pouzitia lepidla (dobré mechanické vlastnosti dosky) o

- povrchova impregnacia- zlepsenie manipulacie s doskami, . grafitova
prierez hr. 2 mm folia

redukovanie unikov média
Oblast’ pouzitia

T od -250 do +550°C
pre nasadenia nad +450°C doporucujeme konzultaciu
Pmax  Vysokeé tlaky aZ do 250 bar

- pre mechanicky vysoko namahané tesniace spoje (priruby pero-drazka, aparaty,
vymenniky, zvlastne rozmery a tvary tesneni), ale aj pre bezné prirubové spoje v oblasti
potrubi a zasobnikov

Vlastnosti

e vynimoc¢ne vysoky dovoleny merny tlak od priruby

e vdaka impregnécii nizka adhézia na iné materialy, material odolnejsi voc&i poskriabaniu
e pri doporu¢enych mernych tlakoch nedochadza k te€eniu za studena ani za tepla

e vysoka bezpecnost voci vyfuknutiu tesnenia a velmi dobra mechanicka pevnost

e dobra odolnost voci chemikaliam, nezmaca sa taveninami kovov a soli
e dlhodoba stabilna stlacitelnost a odpruzenie aj pri kolisani teplot

e vysoka prevadzkova bezpecnost

e dobra odolnost’ voci oxidacii

e odolnost’ voci starnutiu a krehnutiu

e vdaka vysokej tesnosti znizenie emisii

e bezproblémova montaz

e vysoka Cistota grafitu, neobsahuje lepidla

e zdravotne nezavadny material

Pouzitie

- pre chemicky agresivne média ¥
- pre aparaty, zariadenia a potrubné systémy v chemickom, celulézopapierenskom priemysle, petrochémii
- vyroba tesneni priemerov do 1500 mm, vacsie vo forme segmentov

- pre prirubové spoje parnych a olejovych rozvodov, tepelnych zariadeni v oblasti energetiky

- pre prielezy a revizne otvory aparatov a potrubi, deliace roviny Eerpadiel, armatur

- pre nebezpecné prevadzkové média, ako su horfavé latky

Pokyny pre montaz

Nasadzovat len suché a nepo3kodené tesnenia. Zvihéené grafitové tesnenia sa mézu opat pouzit len
po dbékladnom vysu$eni. Tesniace plochy musia byt Cisté, suché a odmastené, nembzu sa pouzit pasty proti
prilepeniu tesnenial Tesnenie fahko, bez mechanického namahania, vycentrovat. Pri staZenej montézi méze byt
tesnenie fixované velmi malou vrstvou lepidla (nanasat len bodovo).

Skontroluje sa rovnobeznost tesniacich pléch prirub. Skrutky utiahnut najprv ruéne, potom kld€om
do kriza polovicou predpisaného utahovacieho momentu, po druhy krat na 80% a az po ftreti krat plnym
utahovacim momentom. Utahovaci moment vSetkych skrutiek musi byt viackrat skontrolovany, vSetky skrutky
musia vykazovat predpisané predpatie.



Materialové udaje SIGRAFLEX® HOCHDRUCKPRO

typ materialu V1501123I V2001123l V30011Z3I V4001123I
hrubka mm 1,5 2,0 3,0 4,0
rozmer m 1,5x1,5/1,0x1,0
merna hmotnost grafitu glem® 1,1
obsah popola v grafite DIN 51903 % <0,15
obsah chloridov ppm <10
vystuzenie ocel. folia
Cislo materialu ASTM 316 (L)
hrubka mm 0,05
pocet félii (podla hrubky) ks 2 3 5 7
tlakova odolnost DIN 52913 N/mm?
16h, 300°C, 50N/mm? > 48
charakteristiky tesnenia
DIN E 2505/ DIN 28090-1
Sirka tesn. bp =20mm pri vnut. tlaku
GVU/0,1 10 bar N/mm? 10 10 10 11
16 bar N/mm? 10 12 13 14
25 bar N/mm? 12 14 15 17
40 bar N/mm? 14 16 18 20
m 1,3 1,3 1,3 1,3
ovo N/mmz 290 270 240 200
B0 prl 300°C N/mm 230 210 180 160
charakteristiky deformacie tesnenia DIN E
28090-2
stlacitelnost za studena EKSW % 30-40
spat. odpruzenie pri 20°C  exrw % 4-6
sadanie za tepla Ewsw % <3
spat. odpruzenie pri 300°C ewrw % 3-5
E-modul pri 20 N/mm”® N/mm?® 750
ASTM "m"-faktor 25
"y"-faktor psi 3000
stlacitelnost’ % 30-40
spat. odpruzenie ASTM F36 % 20 -30
vzorce na vypocet koeficientov tesneni ko . Kp =ow . bp
podla AD, list B7 ki=m.bp
Parametre tesnenia SIGRAFLEX® HOCHDRUCKPRO podra DIN EN 13555
L PN | eco | Qmint Qsmini €co Qumini QsminiL
QA=20 QA=4O QA=60 QA=80 QA=20 QA=4O QA=60 QA=80
10~ 10 2 <10 <10 <10 <10 <10 3 <10 <10 <10 <10 <10
10" 16 2 <10 <10 <10 <10 <10 3 <10 <10 <10 <10 <10
10" 25 2 <10 <10 <10 <10 <10 3 <10 <10 <10 <10 <10
10" 40 2 <10 <10 <10 <10 <10 3 <10 <10 <10 <10 <10
107 10 2 <10 <10 <10 <10 <10 3 <10 <10 <10 <10 <10
10° 16 2 11 <10 <10 <10 <10 3 12 <10 <10 <10 <10
107 25 2 13 <10 <10 <10 <10 3 14 <10 <10 <10 <10
107 40 2 16 <10 <10 <10 <10 3 17 <10 <10 <10 <10
Ovu01 minimalny merny tlak od priruby k dosiahnutiu unik. triedy LO,1 (DIN 28090-1)
odporuéany merny tlak od priruby pre montaz: = 20 N/mm? do ogo
OBu minimalny merny tlak od priruby v prevadzkovom stave, kde cgy = p . m (p- prevadzkovy tlak, m- tesniaci faktor pri skiSob. a prevadzk. podmienkach)
Gvo maximalne pripustny merny tlak od priruby pri 20°C
ogogsoorc  Maximalne pripustny merny tlak od priruby v prevadzkovom stave
m = ogy/
"m"-failiorp podobne ako m, avSak definovany podla ASTM, preto ina €iselna hodnota
"y"-faktor minimalny merny tlak od priruby v psi
ko v mm, hodnota G¢innej Sirky tesnenia
k4 v mm, empiricka hodnota fiktivnej Sirky tesnenia
Kp \% N/mmz, odolnost voéi tvarovému pretvoreniu materialu tesnenia
Eksw stlzftéit’el’né)st’ Qri mernpmdrylari(y oq pg;u,t\)ly 352N/mr1n2N/ ) Percentualne zmeny hrubky Exsw, Exrw, Ewsw, Ewrw
EVKVZVVVV Zgzannei‘eotepsr:;r?iglimn%r.atlla(liin(;é prirubr;rgo Rﬁmm2 r:r;ri teplote 300°C po 16h sa vztahuju na vychodziu hribku tesnenia.
EWRW spatné odpruzenie pri odlahéeni z 50 N/mm? na 1 N/mm
eco hrubka tesnenia v mm, L trieda netesnosti v mg/(s.m), PN menovity tlak v bar
Qa merny tlak od priruby pri montazi v MPa
Quminit minimalny merny tlak od priruby pri montazi v MPa
Qsmin minimalny merny tlak od priruby v prevadzkovom stave v MPa
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